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Al Amin For Pipes الأمين لصناعة المواسير
نبذة عن الشركة

HDPE , UPVC مصانع إنتاج مواسير

مصنع القطع والوصلات الـخاصة 

Alamin for Pipes and Plastic Products SAE is one of the compa-
nies related to Alamin Group, established in 1997 to become 
one of the largest manufacturers of (UPVC and HDPE pipes).  
Vision
To be the first choice for our clients, infrastructure companies, water 
and sewage utilities, as well as real estate development and 
investment firms—based on quality, reliability, and commitment.  
Mission
To deliver high-quality plastic products to local and international 
markets, adhering to the highest technical and environmental 
standards that ensure efficiency and sustainability. We continuously 
develop our clients' trust through credible after-sales services and 
provide integrated infrastructure solutions for export expansion and 
long-term partnerships. Our reliable and safe products are manufac-
tured under the supervision of a specialized technical team, using 
advanced production methods built on a culture of responsibility and 
innovation—serving Egypt, Arab world, and Africa.  
Core Values
- Quality & Reliability                   - Customer Commitment
- Continuous Innovation              - Social Responsibility

Alamin operates three pipes manufacturing plants (UPVC & 
HDPE) across 80,000 sqm, featuring:  
- 23 HDPE production lines with a monthly capacity exceeding 
20,000 tons, producing pipes ranging from (25mm to 1600mm)  in 
diameter.  
- 8 UPVC production lines with a monthly capacity of 3,000 tons, 
producing pipes from )110mm to 800mm(  in diameter.  
Additionally, the company manufactures HDPE gas pipes 
(25mm–355mm diameter) with a monthly output of 800 tons.  
Alamin continually innovates its pipe and fitting products to serve 
diverse sectors, including:  
( Construction, Water & Sewage, Agriculture, and more).  

Alamin owns a dedicated fittings factory producing joints, 
elbows, couplings, reducers, and transition fittings for UPVC and 
HDPE pipelines, ensuring compatibility with the pipe material.  
- HDPE fittings (110mm–1600mm) are manufactured using butt 
fusion welding for on-site assembly.  
- Flanges and reducers are produced via injection molding.  
- UPVC fittings are reinforced with fiberglass layers to withstand 
higher pressures than standard pipes (110mm–800mm).  
Quality Assurance & Laboratories  
Alamin operates state-of-the-art, certified laboratories to conduct 
rigorous testing, ensuring all products, meet international and 
modern standards. Production is monitored under a strict quality 
control system, managed by a highly skilled team of experts in 
precision and efficiency

ــات  ــدى شركـــ ــى إح ــلاستيك ش.م.م  ه ــات البـ ــر ومنتج ــة المواسيــــ ــن لصناع الأميــــ
مجموعــة الأمــين  تأسســـــت  عــام ١٩٩٧ لتصبـــــــح واحــــــدة مــن أكبــر الشركــــــات فى 

إنتــــاج مواسيـــــر     

 الرؤيـة  
أن نكــون الخيــار الأول لعملائنــا وشــركات البنيــة التحتيــة وشــركات الميــاه والصــــرف 
الـــــجودة  حيـــث  مـــــن  العقــارى  والتطويــر  الاســتثمار  شركــــات  وكذلــك  الصحــــــى 

والاعتمادية والإلتزام. 
 الرسالة 

تقــديم منتجــات بلاســتيكية عاليــة الجــودة للســوق المحلـــى والدولــى بأعلــى المعاييــر 
الفنيــة والبيئيــة المتطــورة التــى تضمــن الكفــاءة والاستـــــدامة والتطويـــــر المستمـــــر 
ــة  ــة متكاملــــ ــة تحتي ــول بني ــر حل ــع وتوفي ــد البي ــا بع ــات م ــة لخدم ــا بمصداقي لعملائن
للتوســع التصديــرى وشــركات طويلــة الأجــل بمنتجــات موثوقــة وأمنــة تحــت إشــراف 
فريــق فنــى متخصــص وتصنيــع متطــور مبنــى علــى ثقافــة المســؤلية والابتــكار  وذلــك فــى 

مصر والوطن العربى وإفريقيا.
 القـــــيم 

     ـ الجودة والإعتمادية                                                  ـ  التركيز على العميل             
     ـ الإبتكار المستمر                                                           ـ  المسؤولية المجتمعية 

يمتلــك  الأمــين  ٣ مصانــع إنتــاج مواســير (HDPE , UPVC) علــى مســاحة ٨٠ ألــف متــر مربــع  
بواقــع ٢٣ خــط إنتــاج  HDPE تصــل الــى طاقة إنتاجية تتجــاوز ٢٠ الف طن شــهرياً  بأقطار من 
(٢٥مم) حتى قطر (١٦٠٠مم) و  ٨ خطوط UPVC تصل الى طاقة انتاجية  ٣٠٠٠ طن شــهريا 

بأقطار من (١١٠مم) حتى قطر (٨٠٠مم) .
كمــا يتــم إنتــاج مواســيرالغازمن البولــى إيثيلــين مــن قطــر ( ٢٥ مم ) حتــى قطــر ( ٣٥٥ مم )  
تصــل الــى طاقــة إنتاجيــة  ٨٠٠ طــن شــهريا وتعمــل الشــركة علــى تطويــر منتجاتهــا دائمــا مــن 

المواسير والوصلات اللازمة لخدمة قطاعات عديده مثل :
( التشييد والإنشاءات والمياه والصرف الصحى والزراعة وقطاعات أخُرى )

يمتلــك  الأمــين  مصنــع للوصــلات المصنعــة التــى تســتخدم فــى خطــوط نقــل الميــاه مــن قطــع 
واكواع ومشتركــات ومساليب ووصلات انتقالية من المواســير  HDPE , UPVC من نفس جســــم 

الماسورة .

- وصــلات (  HDPE )  يتــم تصنيعهــا مــن اقطــار ( ١١٠ مم ) حتــى ( ١٦٠٠ مم ) بالماكينــات 
الخاصــه للحــام بالموقــع نــوع Butt Fusion - امــا البــردات والمســاليب يتــم تصنيعهــا عــن طريــق 

.Injection الحقن
- وصــلات ( UPVC ) يتــم تصنيعهــا عــن طريــق دعــم اللحــام ب طبقــات الفايبــر جــلاس 

لتحمل ضغط أعلى من ضغط الماسورة للأقطار من  (١١٠مم ) حتى ( ٨٠٠ مم )  .
يمتلــك الأمــين  مجموعــة مــن المعامــل المتطــورة المعتمــدة لاجــراء الاختبــارات اللازمــة علــى 
لتقدمهــا  والمصريــة  الالمانيــة  القياســية  للمواصفــات  والمطابقــة  الخامــات عاليــة الجــودة 
ــطة  ــة بواس ــي الدق ــودة عال ــة ج ــام مراقب ــراف نظ ــت إش ــا تح ــم انتاجه ــث يت ــا بحي لعملائه

فريق على أعلى مستوى من الكفاءة والـخبرة . 

Company Overview

UPVC & HDPE Pipe Production Facilities

Specialized Fittings Factory 

(HDPE , UPVC) 



Quality Certificatesشهادات الـجودة
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0.54

�����
�����

�����
�����
�����

�����
�����
�����

�����
�����
�����
�����

110 63 75 69 241 265 0.82

Every effort has been made to ensure the information in this brochure is correct at the date of issue. Fusion 
operates a policy of continuous product improvement and range extension and therefore, reserves the 
right to modify product specifications in line with market requirements.

HDPE Spigot Fittings 
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Every effort has been made to ensure the information in this brochure is correct at the date of issue. Fusion 
operates a policy of continuous product improvement and range extension and therefore, reserves the 
right to modify product specifications in line with market requirements.
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HDPE Spigot Fittings 
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Every effort has been made to ensure the information in this brochure is correct at the date of issue. Fusion 
operates a policy of continuous product improvement and range extension and therefore, reserves the 
right to modify product specifications in line with market requirements.

�������
D SDR

SDR11
SDR11

SDR11

SDR11

SDR11
SDR11
SDR11

L A Kg
40 48.58 3.6 0.30
50 49.22 4.5 0.60
63 82 6.5 0.12

110 92 10.6 0.44
125 90.5 12.3 0.61

SDR11
SDR11

75 82 7.3 0.24
90 79 8.2 0.24

160 129 14.6 1.18
180 102.5 17.5 1.60

225 113 22.8 2.35

280 137 28.8 4.38

400

L75 
Holes
Distance of Holes
Weight

750
5

150
920

980 
8

130
1220

178 23.7 11.23
315 154 31.5 6.20

SDR11

SDR11
SDR11

SDR11

500 104 29.7 14.10
450 100 26.7 9.68SDR11

SDR11

630 98 37.4 18.22
560 102 33.2 13.78SDR11

SDR11

SDR11250 110.6 22.9 2.64

SDR11200 125 19.6 1.88

��������������������
�
63x20 63x 20 DN

All dimensions are in mm. 
WEIGHT : G
PRESSURE : PN16 

���������
��
��������
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3.29
3.09
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10.78
15.58

13.58

1.38
1.41

1.01
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Reducer

Every effort has been made to ensure the information in this brochure is correct at the date of issue. Fusion 
operates a policy of continuous product improvement and range extension and therefore, reserves the 
right to modify product specifications in line with market requirements.

��� �� �� ����

���� ����������� ��� ��� ��� 23.80

HDPE Spigot Fittings 
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Female Adaptor

Male Adaptor

d R (inch) SDR L Z kg

L

Z

Rd

L

Z

R 

d 

d R (inch) SDR L Z kg

20

32

50

75

110

25

40

63

90

1/2

1

1  1/5

2 1/2

4

3/4

1  1/4

2

3

1/2

1

1  1/5

2 1/2

4

3/4

1  1/4

2

3

SDR11

SDR11

SDR11

SDR11

SDR11

SDR11

SDR11

SDR11

SDR11

20

32

50

75

110

25

40

63

90

SDR11

SDR11

SDR11

SDR11

SDR11

SDR11

SDR11

SDR11

SDR11

46

47

68

75

83

45

56

68

80

70

81

116

122

138

71

100

116

142

0.048

0.138

0.292

0.833

1.442

0.076

0.307

0.478

1.140

45

47

56

80

85

45

56

69

83

83

96

119

155

168

83

118

137

165

0.084

0.175

0.512

0.820

1.800

0.104

0.412

0.616

1.205

HDPE Spigot Fittings 
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Flanges Types
أنواع الفلانشات

Fl
an

ge
 P

N
 1

0
PN

 1
0 
شة
لان
ف  

Fl
an

ge
 P

N
 1

6
PN

 1
6 
شة
لان
ف  

180
180
210
240
240
295
295
350
350
400
460
515
620
620

725
725
840
950

220
220
250
285
285
340
340
395
395
445
505
565
670
670

780
780
895

1015

1050
1160

1115
1230

18
18
18
22
22
22
22
22
22
22
22
26
26
26

30
30
30
33

8
8
8
8
8
8
8

12
12
12
16
16
20
20

20
20
24
24

33
36

100
100
125
150
150
200
200

Steel
Nominal

DN

PE
Equivalent

d

110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
450
500

560
630
710
800

900
1000

128
135
158
178
188
235
238
288
294
338
376
430
517
533

618
645
740
843

D6
(mm)

D
(mm)

D2
(mm) nad KgK

(mm)

947
1050

28
28

3.6
3.4
4.6
6.4
5.8
8.4
8.2

11.6
10.4
13.0
17.8
20.8
30.0
26.8

36.4
30.4
44.6
60.0

65.5

1380 1455 391000 1260 32 136.0
80.6

250
250
300
350
400
500
500
600

600
700
800
900

1000
1200

180
180
210
240
240
295
295
355
355
410
470
525
650
650
770
770
840
840

220
220
250
285
285
340
340
405
405
460
520
580
715
715
840
840
910

1025
950

1050
1125
1255

18
18
18
22
22
22
22
26
26
26
26
30
33
33
36
36
36
39

8
8
8
8
8

12
12
12
12
12
16
16
20
20
20
20
24
24

39
42

100
100
125
150
150
200
200

Steel
Nominal

DN

PE
Equivalent

d

110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
450
500
560
630
710
800
900

1000

128
135
158
178
188
235
238
288
294
338
376
430
517
533
618
645
740
843

D6
(mm)

D
(mm)

D2
(mm) nad KgK

(mm)

947
1050

28
28

3.6
3.4
4.6
6.4
5.8
8.4
8.0
7.8

11.8
11.2
16.2
22.8
28.4
49.4

1170 1485 481000 1260 32

250
250
300
350
400
500
500
600
600
700
800
900
1000
1200
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1. Thermal Jointing
The process of thermal jointing involves 
heating the polyethylene either for the 
pipes or the fittings and allow them to fuse 
together. With this process both pipes 
ends or the pipe and the fitting will become 
one connected unit. It is considered the 
best way to connect the pipes without any 
concern regarding leakage.

A professionally installed piping system 
does not only depend on the quality of the 
system components، it depends also on 
choosing the proper way to connect the 
pipes. In PE piping systems two or three 
major ways to connect the pipes.

1.Thermal jointing.
2.Mechanical jointing.

Both categories achieve the same 
purpose but the choice of the best jointing 
technology depends on the application. In 
the table below a summarized comparison 
between both methods is described:

Installation  Methods طرق التركيب

التوصيل الحراري
التوصيل الميكانيكي

.1

التوصيل الحراري .1

.2

اســــتخدام و تركيــب خطــوط المواسير لا يعتمــد 
فقــــط علــــى جــــودة مكونــــات الخــــط , بــــل و 
كذلــــك علــــى وســــائل لحامهــا معـــا. فـــي انظمـــة 
مواسير البولـي ايثيليـن , يمكـن لحام المواسير مــن 

خــال اســتخدام احــدى الوسيلتين . 

هــــذه الطــرق تــــؤدي نفــس الوظيفــــة فــي ربــط 
المواسير و لكــــن اختيــــار الطريقــــة يعتمــــد علــــى 
ظــــروف العمــــل. الجــــدول المبيــــن ادنــــاه يوضــــح 

اهــم الفروق بيــن الطريقتيــن . 

تســــخين  الحــــراري  الربــــط  عمليــــة  تضمــــن 
البولــــي ايثيليــــن ســواء للمواســير او القطــــع و 
الوصــلات و دمجهــا معــا لتصبــح وحــدة واحــدة. 
ــن  ــى نوعيــ ــراري الــ ــط الحــ ــيم الربــ ــم تقســ يتــ

اساســيين . 

Property Mechanical Thermal

Permanence Non-Permanent Permanent

Tools / Machines requirements Requires only simple tools

Requires fittings

Requires welding machines and tools

Fittings Depends on the welding procedure

Fittings reuse Reusable One use only

الـخاصية الضغط الميكانيكي الإنصهار الـحراري

إمكانية إعادة التوصيل

الحاجة لإستخدام أدوات وأجهزة خاصة

الحاجة للوصلات

إعادة إستخدام الوصلات

غير قابل لاعادة التوصيلقابل لاعادة التوصيل

بحاجة إلى إستخدام أدوات وأجهزة لحام

بناءا على عملية اللحام

تستخدم لمرة واحدة

بحاجة إلى إستخدام أدوات بسيطة

بحاجة إلى وصلات

قابلة لإعادة الإستخدام

.

.

.
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2. Mechanical Jointing
The mechanical jointing of HDPE pipes is 
done by many methods and ways. The 
most common ways are either using 
mechanical compression fittings or using 
flanges. Both methods show good leakage 
resistance and the fittings or flanges can 
be used several times.

التوصيل الميكانيكي .2
يتم اســــتخدام نوعيــــن اساســــيين فــــي الربــــط الميكانيكــــي, 
ــي او  ــع الضغــــط الميكانيكــ ــق اســــتخدام قطــ ــا عــــن طريــ امــ
عـــن طريـــق اســـتخدام الفلانشــات. توفـــر هـــذه الطريقـــة 
حمايـة جيــدة مــن التســريب و امكانيــة اســتخدام القطــع 

عــدة مــرات . 

Butt-Fusion Jointing
Butt-fusion jointing is a thermo fusion 
process which involves the simultaneous 
heating of the ends of two components 
which are to be joined until a melt state is 
attained on each contact surface. The two 
surfaces are then brought together under 
controlled pressure for a specific cooling 
time and homogeneous fusion is formed 
upon cooling. The resultant joint is resis-
tant to end thrust and has comparable 
performance under pressure to the pipe.

Electro-Fusion Jointing
All electro fusion fittings employ the same 
basic principle. The socket of the fitting 
incorporates an electrical heating coil. An 
electro fusion control unit supplies the 
electrical energy necessary to heat the 
coil. When the coil is energized the materi-
al adjacent to it melts and forms an 
expanding pool which comes into contact 
with the surface of the pipe. The continued 
introduction of heat energy causes the 
pipe surface to melt and a mixing of pipe 
melt and fitting melt takes place; this is vital 
to produce a good weld. Following the 
termination of the heat cycle, the fitting and 
pipe are left to cool and the melted material 
solidifies to form a sound joint.

التوصيل بإستخدام
قطع الضغط الميكانيكي

Electro - Fusionالتوصيل بالإنصهار الكهربي

Compression
fitting connection

Butt - Fusionالتوصيل بالإنصهار الحراري

التوصيل بالإنصهار الحراري
التســــخين  تتضمــــن  المواســير  نهايــــات  صهــــر  عمليــــة 
الحــــراري لنهايتــي القطعتــين التــي ســيتم لحامهمــا معــا و 
عمليــة  تتــم  حيــث  حــراري  قــرص  باســتخدام  ذلــك 
التسـخين للنهايتين في نفس الوقـت. و بعـد الوصـول الـى 
تقريـــب  يتـــم  ثـــم  القـــرص  ازالـــة  يتـــم  الذوبـــان  مرحلـــة 
النهايـــات لبعضهـــا البعـــض حتـــى تتلامســا. و بالضغــــط 
علــــى النهايتيــــن بشــــكل منتظــــم و لمــــدة محــــددة تندمــج 

القطعتان ليشكلا قطعة واحدة .
 

التوصيل بالإنصهار الكهربي
قطـــع  إســتخدام  الكهربــي  الإنصهــار  عمليـــة  تتضمـــن 
لحــام  عنــد  كهربائيــة.  أســلاك  علــى  تحتــوي  خاصــة 
الوصــلات معــا يتــم التوصيــل فيمــا بينهـــا باســـتخدام هـــذه 
القطـع, و بعـد ذلـك يتـم توصيل أقطاب القطع بماكينات 
اللحــام. و عنــد اللحــام تتعــرض الأســلاك داخـــل القطـــع 
علـــى  تعمـــل  بدورهـــا  التـــي  و  الكهربائيـــة  الطاقـــة  الـــى 

تسـخين الأسلاك وإذابة السـطح الداخلـي للقطعـة.
 و بالتالـي اندمـاج القطـع مـع المواسير.

التوصيل بإستخدام
الفلانشات

Flange connection
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